DCH

TECHNICKO-APLIKACNI LIST BARVY a LAKY - ROZPOUSTEDLOVE

S 2300

Dvouslozkova epoxidova zakladni barva.

POPIS Disperze anorganickych pigmentd a plniv v roztoku stfednémolekularni
epoxidové pryskyfice ve smési organickych rozpoustédel za pridavku aditiv.

POUZITI Dvouslozkova epoxidova zakladni barva s obsahem antikorozniho pigmentu.
K zhotovovani zakladnich natérd ocelovych a jinych kovovych povrchi. Lze
pouzit téz pro zakladni natéry jinych povrchi (dievo, silikdtové povrchy, nekteré
plastické hmoty apod.). Barva vytvaii dokonale pfilnavou vrstvu s antikorozni
ochranou povrchu.Natér 1ze snadno brousit.
Vynikajici chemickd a mechanickd odolnost, vybornd pfilnavost a
otéruvzdornost, velmi dobra kryvost natéru. Jednoducha a snadna aplikace.
Neni ur¢ena k natérim ploch prichazejicich do styku s potravinami, krmivy,
pitnou vodou ani k natéram détského nabytku a hracek.
Lze pouzit také v exteriéru a interiérech pro veskeré¢ natérové systémy.
Epoxidové natérové hmoty S 2300 a S 2321 jsou urCeny pro sestavovani
natérovych systémi do korozniho prostiedi C4 a CS.
Doporuéujeme Fidit se skladbou natérového systému dle CSN EN ISO 12944-5.

VLASTNOSTI Usazovani: pripousti se rozmichatelny sediment
Skraloupovdni: bez Skraloupu
Vzhled: kapalina v barveé pouzitého pigmentu
Obsah susiny: min. 72 % hm.

Jemnost tieni pigmentii:  max. 60 um (CSN EN ISO 1524)
Vytokova doba 7 pohdarku , 6 mm/Ford: 30 -65s

Hustota: 1,4-1,7 g/lem’®
VocC: 409 g/l
VOC natuiend smés: 401 g/l (s S 7300), 406 g/l (s S 7315)
Tvrdidlo: S 7300 (pro teploty nad 15 °C),
S 7315 (pro teploty +5 °C az +15 °C)
Redidlo: S 6300
Barevny odstin: 0100 - bily, 0110 — Sedy, 0840 - ¢ervenohnédy
Dalsi odstiny nad 150 kg po domluvé s vyrobcem.
Lesk (CSN 67 3063): 5 matny
Objemova susina natuzené smési tvrdidlem S 7300: cca5s %
Objemova susina natuzené smési tvrdidlem S 7315: cca 68 %
PRIPRAVA *  Odstranit staré natéry. Povrch musi byt suchy, bez necistot a mastnoty.
POVRCHU e Zarové pozinkovanou ocel a hlinik zdrsnit, piipadné lehce otryskat

(sweeping) a opatfit natérem typu wash-primer (napi. LAS 2688).

*  Uslechtilou ocel tryskat na stupen piipravy povrchu Sa 2 %, profil povrchu
sttedni (G), Rz = 50 pm. MozZna je i Uprava ru¢nim a mechanizovanym
¢isténim povrchu na St 2 nebo St 3.

* Teplota podkladu: min. 15 °C a alesporti 3 °C nad rosnym bodem.

* Nevytvrzenou kompozici lze z povrchu naradi umyt acetonem.

TUZENI pomér hmotnostni pomér objemovy
S 2300 : S 7300 100 : 17 100 : 25
S2300:S 7315 100:5 100:7,5
SPOTREBA e 7-8 m’z 1 kg natuzené smési, tj. spotfeba 142-125 g/m?* (pii suché tloust’ce
(Tvrdidlo S 7300) 50 pm). Pfi mokré tloustce 92 um se ziska sucha tloustka filmu 50 um.
SPOTREBA e 8-9 m’z 1 kg natuzené smési, tj. spotfeba 125-111 g/m?* (pfi suché tloust'ce
(Tvrdidlo S 7315) 50 pm). Pii mokré tloustce 74 um se ziska sucha tloustka filmu 50 pm.
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TECHNICKO-APLIKACNI LIST BARVY a LAKY - ROZPOUSTEDLOVE

S 2300

Dvouslozkova epoxidova zakladni barva.

APLIKACNI
POMUCKY

» Stétec, valecek, stiikani (Air-less, tlak do 210 bar, tryska 0,017 (filtr do
pistole 60 MASH), tryska 0,015"" (filtr do pistole 100 MASH))

ZPRACOVANI

* Priprava smési:

Optimalni teplota obou slozek pted zpracovanim je 20+£5 °C. Barva S 2300 se
nejprve dikladné promicha tak, aby se uvedla do vznosu veskera sedimentovana
plniva. Tvrdidlo pfidejte za stdlého michani k barvé podle tuziciho poméru a
dikladné promichejte alespoii 3-5 minut (Pozor, nenaSlehat!), az vznikne
homogenni kapalina. K michani vét§iho mnozstvi je vhodné pouzit elektrickou
vrtackou s vrtulovym michadlem. Teprve poté mtzete fedit.

Redidlo S6300 dokonale vmichejte do natuzené smési.

Zpracovatelnost (S 7300): min. 6 hodin pfi 20 °C
Zpracovatelnost (S 7315): min. 1 hodina pfi 20 °C

Nejnizsi doporucena teplota zpracovani: 15 °C (S 7300), 5 °C (S 7315)
Pretiratelnost: 24 hodin pfi teploté 20 °C

VWytvrzeni pro pochiidnost: 5 hodin pfi teplote 20 °C

Plné vytvrzeni: 5 -7 dni pii teploté 20 °C

Az po této dobé je mozné vystavit natér plnému provoznimu zatiZeni.

» Aplikace natérové hmoty:

NatuzZenou a nafedénou natérovou hmotu nanasejte valeckem, Stétcem nebo
sttikanim na piipraveny podklad.

Nepouzivat na:

- mokré a vlhké povrchy,

- povrchy opatiené Cerstvym vodoufeditelnym néatérem nebo nitrobarvou.
Prisouset je mozno nejdiive po odtékani rozpoustédel (cca po 30 minutach od
naneseni). Teplota pfisouseni nesmi prekrocit 60 °C (doba pfisouseni pfi této
teploté je 1 hodina). Béhem zasychani je nutno zajistit dostate¢né vetrani.

NATEROVY
SYSTEM

Vyrobek je pouzivan pro natérové systémy pro vysoké korozni zatizeni a s dlouhou
dobou zivotnosti.
Natérovy systém pro korozni zatizeni C 4 a Zivotnost natéru H (vice nez 15 let)
oznacovany podle pfislusné normy ISO 12944-5/S 4.21 - EP/PUR, vhodny pro ocelové
konstrukce:

« 2 xnatér S 2300, kazdy o tloust’ce zaschlého filmu 50 pum,

* 1 xnatér LAS 2636 HB, tloustka zaschlého filmu 80 pm,

e 2xnatér U 2054, kazdy o tloustce zaschlého filmu 40 um.
Vyrobek je téz pouzivan pro interiérové natérové systémy pro vysoké chemické a
korozni zatiZeni a s dlouhou dobou Zivotnosti.
Natérovy systém pro korozni zatizeni C 4 a zivotnost natéru H (vice nez 15 let)
oznacovany podle piislusné normy ISO 12944-5/S 4.21 - EP/EP, vhodny pro ocelové
konstrukce:

* 2 xnatér S 2300, kazdy o tloust’ce zaschlého filmu 50 pm

* 1 xnatér LAS 2636 HB, tloustka zaschlého filmu 80 pm

* 2 xnatér email S 2321, kazdy o tloust’ce zaschlého filmu 40 pm

UZITNE
VLASTNOSTI

S 2300 S 2300+U2054
Protikorozni odolnost viiéi kondenzacni vodé: 168 hodin 192 hodin (A)
Protikorozni odolnost viiéi neutrdlni solné mize: 132 hodin 240 hodin (B)
Hustota puchyii po (A): stupenl 0 S 2/3
Hustota puchyiii po (B): stupen 0 S 0/0
Stupeiri koroze po (A): stupeii 10 stupent Ri 0
Stuperi koroze po (B): stupeti 10 stupent Ri 0
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DCH

TECHNICKO-APLIKACNI LIST BARVY a LAKY - ROZPOUSTEDLOVE
S 2300

Dvouslozkova epoxidova zakladni barva.

Prilnavost miiZkou (pied expozici): stupenl 0 stupen 0
Pr#ilnavost odstrhem (pred expozici): 2 MPa 2 MPa
Zdravotni nezdavadnost: kladné hodnoceni
. BALENIi 1 kg, 4 kg, 10 kg, set 1,18 kg, set 4,8 kg (s Tvrdidlem S 7300).
Jiné obaly je mozno dohodnout s vyrobcem.
e  SKLADOVANI 24 mésici od data vyroby pii skladovani v plivodnich uzavienych obalech v
suchu za teploty 15-25 °C.
. BEZPECNOST Podrobné udaje tykajici se bezpe¢ného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny
v bezpecnostnim listu vyrobku.
. DOKUMENTACE Bezpecnostni list Stavebni-technické osvédéeni
Certifikat vyrobku Protokol o vysledku certifikace

Prohlaseni o shodé

. ODVOLANT Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlep$i znalosti,
podlozené vysledky laboratornich testli a praktické zkuSenosti. Nicméné, vzhledem k
tomu, ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly, nemizeme rucit za nic
jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Nerucime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim jinych fedidel nez doporuc¢enych, pouZzitim po dob¢ skladovatelnosti

e  DATUM VYDANI 10.3.2005
e  DATUM REVIZE 1.11.2013
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