TECHNICKO-APLIKACNI LIST SPEC' ALNi M ATE RI ALY

POLYESTER MTB (piedurychleny)

POPIS

Nenasycena epoxyvinylesterova pryskyfice ve smesi se styrenem.

POUZITI

K zalévani kabelovych spoji a koncovek, integrovanych obvodl, vinuti,
k odlévani modelt, ¢luni a septickych nadrzi, pro vyrobu technického laminatu.
Vytvrzovaci vlastnosti pryskyfice umoziuji vyrobu laminatu o sile 2 — 10 mm.
Polyester MTB nesmi byt pouzit pii vyrobé pfedméti ptichazejicich do styku
s potravinami a pitnou vodou.

Polyesterova pryskyfice ani natuZzena smes pfed aplikaci nesmi byt zfed'ovana
ptridavkem jakéhokoliv rozpoustédla ¢i fedidla.

VLASTNOSTI

Vzhled: zlutozelena viskozni kapalina zapachajici po styrenu
Hustota (20 °C): 1,04 g.cm?

Viskozita (23 °C): 1200 mPa.s

Obsah netékavych latek : 55 %

Cislo kyselosti: 19 mg KOH/g

PRIPRAVA
POVRCHU

Povrch musi byt suchy, Cisty, odmastény a zbaveny mechanickych necistot
(prach po brouseni, atd.), nejlépe mirné zdrsnény. Teplota podkladu by méla
dosahovat 15-25 °C pti max. 80% relativni vlhkosti vzduchu.
Nevytvrzenou kompozici lze z povrchu nafadi umyt acetonem.

TUZENI

pomér hmotnostni / pomér objemovy
Polyester MTB : Iniciator 100:1,5 100:1,4

APLIKACNI
POMUCKY

» Stétec
» valecek s kratkym chlupem

ZPRACOVANI

Polyesteru MTB se dikladné promicha s iniciatorem podle tuziciho poméru.
Nutno dodrzet predepsany misici pomér, vyssi pridavek iniciatoru snizuje dobu
zpracovatelnosti.
Zpracovatelnost: 15 — 20 min. pti 23 °C.

Pii vysSi teploté se doba zpracovatelnosti zkracuje.
Vytvrzeni: 40 minut pfi 23 °C, max. teplota je 110 °C
Aplikace:  Na posSkozené misto se nanese natuzena smés a prilozi se kus
sklotextilu, ktery se dokonale pfitiskne a opét prosyti smesi. Dle rozsahu
poskozeni lze pouzit dal§i 2-3 vrstvy prosycené tkaniny. Po vytvrzeni se misto
zahladi skelnym papirem.

UPOZORNENI

POZOR! Natuzenim velkého mmnozstvi polyesterové pryskyfice dochazi k
vyvinu tepla a tim ke zkraceni doby zpracovatelnosti!

UZITNE
VLASTNOSTI

Pevnost v tahu: 55,0 MPa
Modul pruznosti v tahu: 3 600 MPa
Prodlouzeni pri pretrzeni: 2,0 %
Pevnost v ohybu 90 MPa
Modul pruznosti v ohybu: 4 100 MPa
Tvarova stalost za tepla: 66°C
Tvrdost: 45 Barcol
Tvarova stalost za tepla (HDT): 66 °C

BALENI

Set 510 g, set 1,02 kg a set 10,2 kg (v setu s Iniciatorem).
Jiné obaly je mozno dohodnout s vyrobcem.

SKLADOVANI

6 mesicti od data vyroby pii skladovani v ptivodnich uzavienych obalech v
suchu za teploty 10-20 °C. Nevystavovat pfimému slune¢nimu zafeni.
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SINCOIOR 5.

TECHNICKO-APLIKACNI LIST SPEC'ALNi MATERIALY

POLYESTER MTB (piedurychleny)

BEZPECNOST Podrobné udaje tykajici se bezpecného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny
v bezpeénostnim listu vyrobku.

DOKUMENTACE Bezpecnostni list

ODVOLANT Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlep$i znalosti,
podlozené vysledky laboratornich testdi a praktické zkusenostmi. Nicméné, vzhledem k
tomu, ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly, nemizeme rucit za nic
jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Nerucime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim jinych fedidel nez doporuc¢enych, pouZzitim po dob¢ skladovatelnosti
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